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BASIC-ABSTRACT: 

The liquid container is based upon an impervious, evacuated 
bag (1) . A 

stiffener (35) is folded over one edge of the rectangular, 
flattened bag and 

glued to the latter. The stiffner, shorter than the bag, 
is then folded flat 
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and draws with it portions of the bag faces (37, 38) 

clamped to it by air 

pressure. 

The excess length is folded back in a concertina fashion 
(4 0) and the flaps 

(41, 42) remain folded over the stiffner. The remaining 
bag (3 9) can then (6) 

folded flat . When filled in the absence of air, the bag 
is supported in a 

rigid, parallelpipedal container for storage and transport. 

USE - Bulk container for 1000 to 50001 of wine or other 
product which oxides in 
air . 
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(Ij) L'invention concerne des perfectionnements de la de- 
mande de brevet principal* notamment en ce qui concerne 
I'application de Temballage au conditionnement du vin ou 
d'autres produits liquldes devant etre emball^s en I'absence 
d'air. EHe est relative h un proc6d6 de conditionnement parall6< 
I6pip6dique et le conditionnement ainsi obtenu. 

Le proc6d6 de conditionnement de la pr6sente invention 
utilise une poche 1 constitute d'une feuille souple repli6e et 
fix6e sur sa p6nph6rie munie'd'un col ouvert. il est caract6ris6 
en ce que Ton pr6forme ladite poche 1 selon une forme 
parall§l6pip6dique en lul assurant une certaine conslstance 
selon ledit volume, puis on remplit la poche pr6form6e et on 
scelle le col. 

Le pr6formage est ensuite assur6 d I'aide d'un conformateur 
qui assure la mise en place d'6l6ments de rigidification sur la 
p6nph§rie de fa poche 1. 

L'invention trouvera tout particulierement son application 
pour le conditionnement de mat6riaux solides en vrac ou de 
liquides. 
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L' invention conceme des perfectionnements de la demande de 
brevet No 83/04.098 du 08 Mars 1983 notamment en ce qui concerne Tap- 
plication de I'emballage au conditionnenient du yin ou d'autres produits 
liquides devant §tre emballgs en Tabsence d'air. 

L' invention est relative a un procede de conditionneinent paral- 
lelepipedique et le conditionnement ainsi obtenu. L'invention trouvera 
tout particulierement son application pour Teniballage de matieres 
liquides ou solides en. vrac en grande quantite, par exemple, de I'ordre 
de 1.000 a 5.000 litres. 

Selon le inode de r§alisation du procede de la pr§sente inven- 
tion, celi!i-ci pennet d'obtenir le conditionnenient sous vide d'un matg- ' 
riau en particulier d'un liquide oxydable t.el que du vin. 

n s'agit d'une caracteristique particulierement appreciable 
car 1 'absence d'air allonge considgrablement la duree de conservation 
15 du contenu. 

En outre, 1 'util isation d'un insert pour le remplissage et 
Tevacuation du liquide conditionne sous vide autorise un rgemploi de 
la poche. 

D'autres buts et avantages de la presente invention apprai- 
tront au cours de la description qui va suivre qui n'est cependant 
donnee qu'a titre indicatif et qui n'a pas pour but de la limiter. 

Le procSdg de conditionneinent paran§lgpip§dique notamment de 
materiaux solides en vrac ou de liquides dans une poche constituSe d'une 
feuille souple repliee ou de deux feuilles superposees et f1x§es sur 
leur Peripherie, est caractarise en ce que : 

- on rigidifie une ou plusieurs parties de la poche souple 
aux formes d'au moins une des faces du volume parallelepipedique deve- 
loppe a obtenir apr&s remplissage, a. 1 'aide d'un ou plusieurs panneaux 
de confonnation rapportes. 

- on remplit 1a poche en controlant son developperaent a I'aide 
de parois rigides externes aux dimensions du volume du conditionnement 
final a realiser, 

Le conditionnement selon le procede de la presente invention 
est caractarise par le fait que la feuille souple utilisee pour la con- 
fection de la poche presente sur sa surface des pieces rapportees de 
forme triangulaire fixges sur la dite feuille selon une liaison en for- 
me del. 

L'invention sera mieux comprise si Ton se ref&re a la descrip- 
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tion ci-dessous ainsi qu'aux dessins en annexe qui en font partie inte- 
grante. 

Les figures la, b, c, d, e illustrent la mise en place du 
panneau de conformation dans le cas d*un condi tionnement sous vide. 
5 La figure 2 represente en detail les differentes aretes du 

pliage d'une poche de condi tionnement sous vide. 

La figure 2 represente en detail les differentes aretes du 
pliage d'une poche de condi tionnement sous vide. 

La figure 3 represente le repliage des cornettes de la poche 
10 de la figure 2. 

La figure 4 schematise le repliage a plat d'une poche de con- 
di tionnement sous vide. 

La figure 5 il lustre le developpement d'une poche durant 
son remplissage. 

15 La figure 6 represente la poche de condi tionnement sous 

vide remplie. 

Le proced§ de condi tionnement de la presente invention est 
destine a I'emballage de materiaux solides en vrac ou de liquides. 

Selon le procede de condi tionnement qui est decrit ult§rieu- 
20 rement, il est possible de transporter et stocker un liquide oxydable 
sans que ce dernier soit mis a un moment quelconque en contact avec 
I'atmosphere. 

Les figures la, b, c, d, et e illustrent les differentes pha- 
ses initiales du procede de condi tionnement parallelepipedique sous vide. 

25 . Selon le procede, on utilise une poche 1 formee d'une feuille 

repliee sur elle-meme ou de deux feuilles plaquees I'une centre 1 'autre 
et soudees sur leur pourtour 34 de fagon etanche. 

Le choix du materiau utilise pour la confection de la poche 
1 est particulierement important et doit presenter des caracteristiques 

30 d*etancheite a 1 'egard des liquides et des gaz. De bons resultats 

ont ete ofatenus en utilisant une feuille d'aluminium doublee d'une pel- 
licule plastifiee autorisant le contact avec des produits alimentaires. 

II est important egalement de noter que la poche doit Stre en- 
tierement vide, c*est-a-dire lors de la realisation de la poche, il est 

35 necessaire de chasser I'air prisonnier entre les deux poches de fagon 

a ce que une fois soudees, les parois composant la poche 1 soient plaquees 
I'une contre I'autre en raison de la depression regnant entre les dites 
parois. 
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n est possible d'envisager une utiltsation d'une poche pre- 
sentant un insert de remplissaqe. toutefois. il sera souhaitable que cat 
insert soit opercule de fagon a ce que le vide cre§ en coussin de la 
poche puisse etre conserve. 

Selon 1 'invention, on rigidife une partie de la poche souple 
1 aux formes d'une face du volua,e paral lelepipedique developpe a obtenir 
apres remplissage, ceci a Taide d'un panneau de confor«.ation. 

Dans les exemples il lustres prgc§demiTient. le precede de con- 
ditionnement de la presents invention prevoyait la riaidification des 
parties de la poche correspondant aux differentes faces laterales du 
condUionnement paral lelepipedique a obtenir. Pour cela, on utilisati 
quatre panneaux de conformation plaques sur les quatres faces laterales 
de la poche raise en forme de parallelepipede. 

Dans Texemple present, la rigidifi cation envisagee ne vise 
qu'une seule face du parallglepipede. il s'agit du fond de la poche. 

Etant donne toutefois qu'il s'agit d'une poche initialement 
mise sous vide, certaines parti cularites sont a mettr^ en oeuvre pour 
obtenir la rigidification du fond de la poche. 

Tout d'abord, le panneau de conformation 35 utilise, prgsente 
une arete 3S de pliage. telle qu'illustrge 5 la figure lb. 

Par pliage, le panneau de conformation peut ainsl gtre plac§ 
a cheval a la partie inferieure de la poche 1 tel qu'lllustre aux fi- 
gures la et Ic. 

n en resulte que la mise en place et la fixation du panneau 
de conformation sur la poche 1 ne demandent prealablement aucun pliage 
de celle-ci. La fixation du panneau de conformation 35 sur la poche 1 
peut etre realisie notamment par un collage. 

Le panneau de conformation 35 est ainsi fixe en partie sur 
chacune des faces composant la poche souple 1.. 

II est souhaitable d'utiliser un panneau de conforoiation de 
forme rectangulaire qui formera la base du parallelepipede de condition- 
nement a obtenir. L'arite de pliage 36 sera disposge de preference au 
centre du panneau de conformation 35. 

La largeur de la poche 1 sera de preference supgrieure a la 
dimension du panneau de conformation 35 et par consequent, la poche 1 
depassera de part et d' autre du panneau 35. 

.H"iJ°'ll^.P^""«3u fixe sur la. poche 1, on ouvre a plat 
le dit panneau de conformation 35 qui forme la base du conditionnement 
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tel qu'illustre a la figure Id. 

Cette ouverture a plat du panneau de conformation se fait 
jusqu'a obtenir une mise en place de la poche 1 en forme d' eque rre 
sur 1e panneau de conformation 35 tel qu'iilustree a la figure le. 

En raison du vide existant dans la poche 1, les parois 
coniposant la poche 1 restent plaquees I'une contre 1 'autre et I'ouver- 
ture a plat du panneau 35 oblige les parois de la poche 1 a rester 
plaquees contre le panneau. 

Apres avoir effectue ces differentes operations, on retrouve 
une m1se en forme generale du conditionnenient tel qu^illustre a la fi- 
gure 15. La poche 1 se compose d'une partie de ses parois 37 et 38 
plaquees contre le panneau de conformation 35 qui forme la base du con- 
ditionnement et d'une partie centrale 39 dominant la base et qui compor- 
te des repliaqes en accordeon illustres en detail a la figure 4.de ses 
15 chants lateraux 40. 

Ce repliage 40 est essentiellement dQ au fait que les dimen- 
sions du panneau de conformation 35 sont inferieures aux dimensions 
de la poche 1. 

Cet ecart dimensionnel provoque en outre la creation de cor- 
20 nettes interieures 41 et 42. 

Ces cornettes 41 et 42 seront rabattues autour du panneau de 
conformation 35 tel qu'illustre a la fiqure 16. Ces cornettes 41 et 42 
seront fixees sur le panneau 35. 

Pour le transport, la partie saillante 39 de la poche 1 pour- 
25 ra etre rabattue contre le panneau 35 qui forme le fond du conditionne- 
ment pour minimi ser le volume occupe tel qu'illustre a la figure 17. Si 
la partie 39 de la poche 1 etait de grande hauteur, il est possible d'ef- 
fectuer un repliage en accordeon avant de la rabattre sur le panneau de 
base pour minimiser la surface au sol occupee. 

Pour le remplissage de la poche 1, on place 1 'ensemble de la 
poche 1 et le panneau de conformation 35 avec les cornettes 41 et 42 re- 
pliees dans un conteneur rigide ^3 tel qu'illustre a la figure 5. 

Le conteneur 43 rigide utilise presentera une embase de dimen- 
sions sensiblement identiques a celles du panneau de conformation 35, de 
35 fagon a pouvoir recevoir celui-ci dans le fond du conteneur. 

L*extreniite d'une des cornettes superieures 44 a raccordee 
de fagon etanche a une conduite 45 de remplissage. II peut eqalement 
etre envisage I'utilisation d'un insert filete sur la poche 1 qui soit 
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raccordg a une tuyauterie de remplissage sous vide. 

On peut noter que selon ce precede de realisation, le rem- 
plissage de la poche 1 est rgallse en Tabsence totale d'air. 

Puisque la poche 1 est disposee dans un conteneur rigide 43 
et qu'elle presente une base mise en forme par la presence du panneau' 
de confomation 35, durant son remplissage. la poche 1 se developpe 
au fur et a mesure de 1 'introduction da liquids et epouse parfaitement 
le profTl des faces internes du conteneur 43. 

Le conditionnement se dgveloppe selon une forme parallelepi- 
pedique qui prend naissance a partir de la base c'est-a-dire du panneau 
de conformation 35 pour s'elever progressivement lors du remplissage 

Lorsque la poche est remplie. on scelle Torifice de remplis- 
sage de fagon etanche, soit par soudure ou par bouchon.' Les cornettes 
superieures 44 et 46 peuvent ^tre alors rabattues sur la partle supe- 
neure de.la poche de forme parallglepipedique 1 telle qu'illustrge 
5 la figure 6. 

On pourra avantageusement utiliser comme conteneur rigide 
43, une palette a parois amovibles d'un modele analogue a celui presen- 
te inuialement a la figure 13. Cette realisation offre Tavantage de 
pouvoir gtre demontee afin d'occuper un volume minimal a vide et par 
ailleurs. il est possible de gerber les conteneurs remplis pour reduire 
la surface au sol occupge. 

D'autres raises en oeuvre de la presente invention, a la por- 
tee de THomme de I'Art. auraient pu gtre adoptees sans pour autant sor- 
tir du cadre de celle-ci. 
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REVENDICATIONS 

1. Precede de conditionnement paran§l§pip6dique notamment 
de materiaux sol ides en vrac ou de liquides dans une poche souple cons- 
tituge d'une feuille souple repliee a plat ou de deux feuilles superpo- 
sees et fixees sur leur peripherie selon la revendi cation du brevet 
principal No 83/04.098 du 08 Mars 1983 . caracterise en ce que : 

- on rigidifie une ou plusieurs parties de la poche souple 
aux formes d'au moins une des faces du volume parallglepipgdique deve- 
loppe a obtenir apr§s remplissage a Taide d'un ou plusieurs panneaux 
de conformation, 

- on remplit la poche en contraiant son developpenient a I'ai- 
de de parois rigides externes aux dimensions du volume du conditionne- 
ment final. 

2. Precede de condi tlonnement paral lelepipgdique sous vide 
notamment de liquide oxydable tel que du vin dans une poche gtanche 
initialement videe d'air entre les feuilles qui la composent. caractg- 
rise en ce que : 

- on fixe sur la poche un panneau de conformation qui presente 
une arSte d'articulation, repliee autour de la poche, 

- on ouvre a plat le panneau de conformation qui forme la base 
du condi tionnement, 

- on rabat les cornettes infgrieures contre le panneau de con- 
formation et in les fixe sur le dit panneau, 

- on dispose 1 'ensemble entre des parois rigides aux dimensions 
du volume final du condi tionnement, 

- on injecte dans la poche sous vide le liquide de remplissage, 

- on scelle la poche. 

3. Procede de condi tionnement selon la revendication 1, carac- 
terisg en ce que : 

- on injecte le liquide dans la poche (1) par un orifice rga- 
lise dans une cornette (44) superieure a I'aide d'une conduite (45) 
d'amenee sous vide du fluide, 

- on rabat les cornettes supgrieures (41, 42) sur la poche (1) 
de forme parallel gpipedique. 

4. Procgde de condi tionnement selon la revendication 2, carac- 
terise en ce que, a vide, on replie la partie dominante (39) de la poche 
(1) contre le panneau de conformation (35) le cas echeant sous forme 
d'accordeon . 
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5. Condi tionnement selon la precede de la revendication 1 
caracterisg par le fait qu'il est constitue d'une poche souple (1) ' 
sur laquelle est fix6 un panneau de conformation (35) presentant una 
arete (36) d'articulation. 

6.. Condi tionnement selon la revendication 5, caracterisg par 
le fait que le dit panneau de conformation (35) forme la base du condi- 
tionnement parallelepipedique. 

7. Condi tionnement selon la revendication 6, caracterise par 
le fait qu'il est fdrnig d'un conteneur (43) a parols rigides de forme 
parallelepipedique dans lequel est placee une poche r^mplie de liquide 
sous vide dont le fond est compose d'un panneau de conformation (35). 

8. Condi tionnement selon la revendication 7, caracterise par 
le fait que la hauteur des parois du conteneur (43) est superieure a 
celle de la p^che (1) pour autoriser le gerbage des conditionnements. 

9. Condi tionnement selon la revendication 7, caracterise par 
le fait que lesparois du conteneur (43) sont amovibles pour reduire 

1 'encombrement a vide. 
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